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Hinweise auf DIN-Normen in diesem Werk entsprechen dem Stande der Normung 
bei Abschluß des Manuskriptes. Maßgebend sind die jeweils neuesten Ausgaben der 
Normblätter des DNA im Format A 4, die durch die Beuth-Vertrieb G.m. b. H., 
Berlin W 15 und Köln, zu beziehen sind.
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