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Cislicova technika
Cislicové Fizené obrabéci
stroje

Stroje s klasickymi Fidicimi
systémy (NC)

Stroje s pocitacovymi fidicimi
systemy (CNC)

Planovani vyrobniho postupu
Podklady pro zpracovani
vyrobniho postupu

Postup obrabéni upinaciho cepu
Souradné systémy u éislicové
fizenych obrabécich stroji
Poloha soufadnych os na
obrabécich strojich

Definovani pohybu

Vztazné body u Eislicové
fizenych stroju

Definice bodi obrysu u
soustruzenych éasti
Zhotovovani programu pro
Cislicové fizeni

Struktura programu

Struktura véty

Vyznam dulezitych pfipravnych
funkei (funkce G)

Sefizovani stroje

Korekce na polomér Spicky
nozZe pfi soustruzeni
Polomérova korekce drahy
nastroje vievo od obrysu (G 41) a
vpravo od obrusu (G 42)
Zruseni polomérové korekce
drahy nastroje (G 40)

Obrabéci cykly pfi soustruzeni
Zavitovy cyklus

Dalsi obrabéci cykly

Funkce obrabéciho stroje s CNC
Zadavani programu CNC
Zpracovavani programu CNC
Druhy fizeni

Ukoly pfizptsobovaci logiky
Polohovy regulaéni obvod
(smycka)

Rychlostni regulacni obvod (smycka)
Systémy odmérovani drahy
(odméfovaci zafizeni)

Pohon posuvu

Posuvové kulickové Srouby
Pfesnost indikace a opakovana
pfesnost

Programovani CNC frézek
Zpracovani vyrobniho postupu
Zadavani programu pro CNC
Sefizovani frézky

Méfeni béhem pracovniho procesu
Externi programovani CNC
Programovaci pracovisté
Systém CAD - CAM

Integrovana vyroba pocitacem (CIM)
Disledky pouzivani ¢islicové
techniky
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Pruzné vyrobni systémy (PVS)
Pruzné vyrobni systémy
Operacni manipulace s nastroji
Vymeéna nastrojl

Nahrazovani nastroju

Kédovani nastrojl

Kontrola nastroj

Manipulace s obrobky

Systemy upinani obrobku
Systemy dopravy obrobkl
Zasobnik palet a vyména palet
Uspofadani technologickych
pracovist’

Ridici a regulaéni technika
Charakteristika a vyznam fizeni
a regulace

Pfiklad fizeni

Priklad regulace

Priklady fizeni v technické praxi
Rizeni realizované logickymi
obvody

Pneumaticka fizeni

Elektricka Fizeni

Postup pfi feseni tlohy fizeni
Sekvenéni fizeni

Hydraulicke prvky

Navrhovani hydraulického
sekvenéniho fizeni

Pneumatické sekvencni fizeni praci
Funkeni test zafizeni

Elektrické Fizeni

Porovnani druhl pohonti

Rizeni realizovana programem
Programovatelné automaty (PA)
Rizeni mikropoéitatem
Systémové reseni

Porovnani zplisobu fyzikalni
realizace Fizeni

Bezpecnostni zafizeni
Zafizeni pro Central STOP
Hiavni vypinaé

Elektronicka fizeni

Zpracovavani informaci
Pocitac a povolani

Poditac ve svété profesi

a zkusenosti

Vyvoj zpracovavani informaci
Zplisoby znazorfiovani informaci
Princip zpracovavani informaci
Hardware a software pro
zpracovavani informaci
Struktura pocitace

Software systému pro zpracova-
vani informaci

Programovani vyrobnich
systémi

Zplsoby popisu a systematicke
kroky feseni
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Rejstiik

Programovaci jazyky
Vlivy novych technologii
na svét profesi a zkuSenosti

Montazni technika
Sroubové spoje
Princip Sroubového spojeni
(silové poméry na Sroubu)
Pojisténi sroubového spojeni”
Osy a hfidele
Osy
Hfidele
Cepy na osach a hfidelich
Loziska
Kluzna loziska
Valiva loZiska
Pfimocara vedeni
Kluzna vedeni
Valiva vedeni
Spojky
Nevysuvné spojky
Vysuvné spojky
Pojistné a prokluzovaci treci
spojky
Zvlastni druhy spojek
Ozubena kola a ozubené
prevody
Tvary zubl
Vyroba ozubenych kol
Rozméry ozubenych kol
Par ozubenych kol (soukoli)
Prevody s ozubenymi koly
Retézy a fetézové prevody
Remeny a femenové pfevody
Remenové prevody se silovym
stykem

emenoveé pfevody s tvarovym
stykem
Prevody s plynule ménitelnym
pfevodovym pomérem
(variatory)
Variatory s Sirokym klinovym
femenem a pfevody s lamelovym
retézem
Hydrostatické pfevody
Treci pfevody
Vyvazovani rotujicich strojnich
soucasti a uzll
Pruziny
Tésnéni ¢asti strojh
Tésnéni vzajemné nepohyblivych
ploch
Tésnéni pro pohyblivé ¢asti
Tésnéni bez tésniciho prostredku
Tésnénf tésnicim tmelem
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