OBSAH:

|
1L

[

(S0

00

10

15.
16.

UvoD

PREHLED POZADAVKU NA STROJIRENSKE VYROBKY
Uzitna hodnota
Struéné vysvétlivky k Jednotllvym pozadavkum

. Ekonomicka funkéni ucelnost

Ekonomicky u¢elna velikost vyrobku, ]eho vykonnost aroz-
sah pracovnich mozZnosti

. Bezpeé¢nost proti irazim a hygleménost provozu
. Ergonomicka vhodnost ovladani a fizeni
. Esteticky vzhled vyrobku

Ergonomicky dotaznik na vyreSeni strOJu a zafizeni

. Optimalni funkéni pfesnost, citlivost a kvalita provadéné

prace
Vysoka provozm uspornost a uélnnost

Optimalni provozni spolehlivost .
Optimalné nejdelsi Zivotnost ekonomicka, techmcka
a fyzicka ’

. Jednoduchost sefizovani
11,
12.
13.
14.

Jednoduchost obsluhy
Levna a snadna udrzba
Skladnost vyrobku a snadna mampulace s nim
Kvalitni instrukéni dokumentace pro montaz, obsluhu
a udrzbu . :
Kvalitni servis zakazmkum - obchodné tech sluzby
Mala spotifeba materialu pro zhotoveni vyrobku
— Vhodna technologicka a dispozi¢ni koncepce
vyrobku . . . ;
— Zjednodus$ovani vyrobku
— Vhodny rozklad sil v konstrukei
a na konstrukci plsobicich
— Zmensovani vyrobk — miniaturizace
a mikrominiaturizace
— Volba vhodného druhu materlalu
— Uéelnd kombinace materiald
— Dokonalé vyuzivani pevnosti materialt
— Dokonalé vyuzivani technologickych vlastnosti
materiala .
— Materialové usporny tvar souéastl a zpusob vyroby
— Volba vhodného profilu pouzitého materialu

10
11
13
13

13
13
14
14
15

20
21
21

22
23
23
23
24

24
24
25

27
29

34

37
39
43
44

44
46
48



— Vhodna uprava tvaru soucasti, sniiujici

mnozstvi odpadu . . . S i 53
— Ucéelné déleni a utvareni vyrobku se zf‘etelem

na hospodarnou vyrobu modell, zapustek

a event. pfipravkad . . . . T 53
— Vhodné vyuzivani raznych specxalmch souéastl
a pristrojd . . . AT SRR 56
— Uplatniovani a vyuzwam normallzace o S P 59
— Spravné navrhovani souéasti z hlediska ]echh
prosté vyrobitelnosti . . A s | el S i, 61
— Hlavni zasady pro navrhovém odlltku b A0 s 61
— Metoda presného liti . . . L0162
— Hlavni zasady pro navrhovani vykovku a vyllsku A 63
— Hlavni zasady pro navrhovani svafovanych
soudasti . . . s BN or - 64
— Hlavni .zasady pro navrhovam vyhsku
z termoplastickych hmot . . . . . . . . & . . 65
— Prodluzovani Zivotnosti vyrobka . . . . . . . . 65
— U¢elna funkéni presnost vyrobku . . . b 66
— Vyuzivani odpada jako zdroji druhotnych surovin . . 68
17. Nizka pracnost vyrobku pfi vyrobé a montazi . . . . . 68
18. Nizka vyrobni rezie . . . TRTRFNI .. S O 78
19. Kvalitni baleni vyrobku pro exped1c1 SROETREE R SN LR O 79
20. Pfiméfrena prodejni cena vyrobku . . . . . . . . . 79
III. AUTOMATIZACE — ROBOTIZACE —
DIAGNOSTIKA: . . .o e, 50 oo 0w o s o '8)
IV. EKONOMICKE ASPEKTY TRIBOTECHNIKY
V KONSTRUKCNIL PRAXT ¢« pn B o = 000 Sl o 85
V. VOLBA PROVOZNf ENERGIE . . . . . . . . . g8
VI INOVACE VYROBRUME = A0S St om0 i o 492

VII. KOMPLEXNI ZHODNOCEN{ KONSTRUKCNIHO
VYRESENI VYROBKU A CISELNE VYJADRENI{

JEHO CELKOVE UZITNE HODNOTY . . . . . . . 93
VIIL ROZHODOVAN! A OPTIMALIZACE V KONSTRUKCNI
PRAXL & e bonvodt s el i O i S e 0 0 8
IX. ZJISTOVANI EKONOMICKE EFEKTIVNOSTI
NOVYCGH VYROBKU o "2 0 o o S s 104



