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ÚVOD

ыжг obrábania nábztkovích dielcov

Vkladacie manipulačné zariadenia 
Podávacie /vkladacie/ zariadenia vyžadujúce podúrov­
ňovú úpravu pracovného priestoru /g jamou/ 
zasúvacie zariadenia s jednostranným zasúvacia 
agregátom

Vkladacie maaipi .ažné nariadenia bez nárokov 
na úpravu podlahových plôch
Mechanický manipulátor s jednostrannou funkciou 
Podtlakové dávkovacie zariadenie 
Podtlakový manipulátor stĺpovej konštrukcie 
Podtlakové dávkovacie zariadenie portálové 
Podtlakové dávkovacie zariadenie ramenové

Manipulačné a dopravné' zariadenia prepájajúce 
pracovné stroje v obrábacích linkách 
opojenie dvojitej profilovačky a obglejovačky 
bočných plôch y .
Prepojovanie dvoch skupín strojov a to pre formáto-“ 
vanie a bočné olepovanie plôch
Prepojovanie obojstrannej profilovačky a obglejo- 
vačky alebo vrtacích strojov a jednoúčelových 
strojov pre kusovú výrobu 
Bozbor manipulačných zariadení zaisťujúcich 
prepojenie strojov

Ukladacie a stohovacie manipulačné zariadenia 
Portálové s stohovacie zariadenia 
Univerzálne stohovacie a dávkovacie zariadenia 
rámovej konštrukcie 
Stohovacie automaty vozíkové
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Vkladania materiálu do linky
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5.3 Odoberanie nábytkových dielcov кюкго upravených 64
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