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Mezni problémy ve tvareni

Zakladni pojmy z teorie tvareni
Faktory ovliviujici tvaritelnost
Faktory z hlediska teorie tvareni
Faktory v oblasti ploSného tvareni

- teorie plosné tvaritelnosti

- vlivy nf r. v a tvareci teploty na tvaritel-
nost

- zkouSky plosné tvaritelnosti TZP. KWI

- zjislovani krivek meznich deformaci, zplsoby,
vyhodnocovani a vlivy

Faktory v oblasti objemového tvareni

- vliv tvareci rychlosti pFi objemovém tvareni
za studena

e vliv napélovych pomért na mechanické vlast-
nosti volné kovanych vykovki

- vliv okrajovych podminek na tvaFitelnost a
opotrebeni nastroje pri zapustkovém kovani

VIiv plastické deformace na zménu korozni odol-
nosti

Ovlivnéni tvaritelnosti predchozim svarovanim
Sméry vyvojo v oblasti tvareni

SnizZovani vyrobnich cen

SnizZovani poctu operaci

Snizovani spotreby energie

Uspora surovin

Pouziti techniky CAD/CAM

Nové technologické postupy

Vyroba a tvareni materialu pro lehké konstrukce

Rozvoj organizace pracovisSté, bezpecCnosti prace
a zivotniho prostredi ve tvarecich postupech

Nové technologie

Praskova metalurgie
Tvareni vysokymi parametry
Tvareni trubek kapalinou
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Tvareni v superplastickém stavu

Tvareni pri zvySenych teplotach /za poloohrevu/
Tvareni pri kryogennich teplotéch

PFesné kovanit

Izoteraické tvareni

Objenové tvareni pri pouzZiti hydrostatického
tlaku

Tvareni kyvnou zapustkou

Konti-protlaCovani Al a jeho slitin, vyztuZenych
ocelovymi draty a pasy

Parcialni kovani volnych vykovkti na integrovanych
vyrobnich Usecich

valcovani krouzkd

Valcovani profill a ozubent

Vyroba ozubenych dild tvaFenim za studena
valeckovani a kulickovani povrchi

Pouziti ultrazvuku ve tvarent

Vliv tvareni na mechanické vlastnosti peletovard
a vyrobk(

Termomechanické zpracovani - TMZ
Renovace plechi
TFeni a opotFebeni ve tvareni

Uvod

Prehled ezperinentalnlch vysledkll z nékterych oblasti

- tazeni plech(

- taZzeni dratl

e objemové tvareni za studena

- nové postupy zkouSeni maziv

- zkouSeni maziv pro tvareni za poloohFevu

- urcovani G¢inkd maziv pri zapustkovém kovani
oceli pomoci technologickych zkuSebnich metod

- vySetFeni mechanizmu opotfFebeni pri st¥ihanit
na nlzkach

- vyvoj zkuSebni metody pro zkousSky opotFebeni pri
objemovém tvareni

Literatura ko kap. 1
Vypocetni technika ve tvareni
Obecn& problematika vyuziti vypocCetni techniky

SoucCasna situace v oblasti pocitaCové podpory
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Prostredky pocCitaCové podpory

- technické prostredky /hardware/

- programové prostredky /software/
« volba CAD systému

- navrh CAD pracovisté

- prechod lidi na novy zplsob prace

Problematika zavadéni CAD do praxe

VypocCetni technika v technologii volného kovani
g

VypocCetni technika v technologii zapustkového

kovani
Konstrukce nastrojl pro zapustkové kovani

- algoritmus konstrukce zapustek pro rotacni
vykovky

- algoritmus konstrukce zapustek pro podlouhlé
vykovky

- prodluzovaci dutina

* rozdélovacCi dutina

- predkovaci dutina

- empirické stanoveni tvaru

- analytické stanoveni tvaru

Zpracovani konstrukénich dat pro vykovek
- vypocCet soucCinitele tvarové slozitosti

- vypocet rozmérl vyronkové drazky
- vypocCet velikosti polotovaru
e urCeni ohniska iIntenzivni deformace

Zpracovani materialovych dat

- vypocCet hodnot zakladniho pFetvarného odporu
VypocCet rozdéleni napéti a tvarecich parametri
Algoritmus modelovani toku materialu

- zadavani vstupnich dat
- vypocCet souradnic strediska intenzivni deformace

VypoCetni technika v technologii tvareni plechu
Navrh technologie stFihant

Optimalizace nast¥ihovych plani

Navrh technologie ohybant

Navrh technologie profilovani

Navrh technologie taZeni

- rozbor jednotlivych krokd navrhu hlubokého
tazeni z hlediska pouziti pocitace
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