OBSAH

Predhovor 5
1 Vftanie dier s presnymi rozstupmi 7

1.1 Tradi¢né spbsoby vftania 7

1.2 Podstata suradnicového systému 14
1.3 Upinanie a nastavovanie obrobku 15
1.4 Postup prace 17

1.5 Sdradnicové vitatky 19

2 Zarovnavanie a zahlbovanie 24

2.1 Zarovnavanie 24
2.2 Zahlbovanie 26

3 Vrtanie dier s presnymi priemermi 29

3.1 Presné vrtanie na zvislych vitaCkach 29
3.2 Vyroba presnych dier vyvrtavanim 34

4 Vftanie a vyvrtavanie hlbokych dier 40

4.1 Vftanie hlbokych dier s prerusovanym pracovnym cyklom 40
4.2 Vftanie hlbokych dier s neprerusovanym pracovnym cyklom 43
4.3 Vyvrtavanie dier 47

5 Zvlastne vrtanie prace 51

5.1 Vftanie na zvislych vitakach 51

5.2 Vyvrtavanie tvarovych otvorov 53

5.3 Vyvrtavanie mimobeznych dier 54

5.4 Rezanie zavitov na vitaCkach 56

5.5 Vfrtanie zloZzenymi a zlG€enymi nastrojmi 58
5.6 Skupinové obrabanie pri vrtacich pracach 60

120



6

10

11

Meradla na kontrolu dier 64

6.1 Meranie rozmerov dier 64

6.2 Kontrola tolerancie diery 66

6.3 Meranie rozstupov rovnobeznych dier 68
6.4 Kontrola rovnobeznosti dier 70

6.5 Kontrola kolmosti dier 71

6.6 Kontrola mimobeZnych dier 72

6.7 Kontrola vnatornych zavitov 73

Specialne vitacie stroje 75

7.1 Sdradnicové programovo riadené vftacie stroje 75
7.2 Radova vitaCka 85

7.3 Pojazdna otocna vftaCka 86

7.4 Revolverova vitatka 87

7.5 Specialne Cislicovo riadené viacvretenové vitatky 89
7.6 Vodorovne vftacie stroje 89

7.7 Montéazna otoCné vitacka 91

7.8 Stavebnicové vitacky 92

7.9 Obréabacie centra 94

Pokrokové metddy préace pri vitani 97

8.1 Spobsoby vftania otvorov 98
8.2 Nastroje na vftanie otvorov 102

Modernizacia vrtacich strojov 107

Zakladné ¢innosti pri nastavovani vrtacich strojov 113

Presnost’ jednotlivych spbsobov vftania, dosiahnutel’nd drsnost” povrchu a vykon-

nost 116

121



