OBSAH

UvoD

1 cha™aktek/AiKa ovarovahi

301 24kiudIEX po §'p

1.2 Vyhody a nevyhody svarku

le3 Zplsoby Bvarovanit

2 TECHNOLOGICHOST SVAROVANYCH KONSTRUKCI (K. KovafFik)
.1 Svarovaci plan

.2 Optimalizace vyroby svarku

2
2
2.3 Zasady technologicnosti svarovanych konstrukct
3 ZAKLADNT DRUHY SVARU (R. KovaFik)
3.1 Druhy svarovych spoji a svarl *
3*2 Tvary a rozméry svarovych ploch
4 VLIV TAVNEHO SVAROVANT NA ZAKLADNI MATERIAL (R. KovafFik)
4.1 Metalurgické déje pri tavném obloukovém svarFovant
4.2 Teplotni ucinek svarovani
4.3 Teploty a struktura ve svarovém spoji
DEFORMACE A VNITRNI PNUTT PRI SVAROVANT (R. KovafFik)
1 Smrs8téni a deformace svarkl
.2 VnitPni pnutit pri svarovani
3 ZmenSovani deformaci a vnitrnich pnuti
SVARITELNOST MATERIALU A JEJI HODNOCENT (R. Kova¥Fik)
1 Svaritelnost
.2 Svaritelnost oceli
3 Hodnoceni svaritelnosti oceli
PLAMENOVE SVAROVANT (F. Cerny)
1 Zarizeni pro plamenové svarovani
.2 Vyuziti a charakteristiky svarovaciho plamene
3 Pridavné materialy a technologie svarovanit
OBLOUKOVE SVAROVANT (F. Cerny)
1 Zdroje svarovaciho proudu
.2 Hodnoceni vlastnosti zdrojl svafFovaciho proudu
3 Technologie obloukového svarovani obalenou elektrodou a
rozdéleni elektrod
9 AUTOMATIZOVANE PODTAVIDLOVE SVAROVANT A NAVAROVANT
(F. Cerny)

10
14
14
15
18
21
21
24
27
27
29
30

35
37
40

43
45
49
52
53
56
57
58
59
61

62
64



9.1 Princip metody a technologické parametry

9.2 Pridavné materialy a tavidla

10 ELEKTROSTRUSKOVE SVAROVANT (F. Cerny)

10N Princip metody a technologické parametry

10.2 Struktura spoje, vyhody a nevyhody

11 SVAROVANIT V OCHRANNYCH ATMOSFERACH (F. Cerny)

11.1 Obloukové svarovani tavici seelektrodou - MIG, MAG

11.2 Podavaci systémy

11.3 Volba vhodného ran”e

12 OBLOUKOVE SVAROVANI NETAVICI SE ELEKTRODOU - WIG, TIG
(F. Cerny)

12.1 zvIlastnosti pouziti, vyhody

13 ODPOROVE SVAROVANI  (R. KovafFik)

13.1 charakteristika

13.2 Bodova svarovani

13.3 Svové svarovanit

13.4 svarovani na lisech

13.5 Svarovani stykové odtavenim

13.6 svarovani stykové stlacenim

14 TRECI SVAROVANI (R. Kovafrik)

14.1 Charakteristika

14.2 Technologie svarovani

14.3 SvafFitelnost materiall

14.4 Pouziti v technické praxi

15 SVAROVANI ZA STUDENA (R. KovafFik)

15.1 Charakteristika

15.2 Technologie svarovani

15.3 Svaritelnost materiall

15.4 Pouziti v technické praxi

16 ULTRAZVUKOVE SVAROVANT (R. Kovarik)

16.1 Charakteristika

16.2 Technologie svarovani

16.3 Svaritelnost materiall

16.4 Pouziti v technické praxi

17. LASEROVE SVAROVANT (F. Cerny)

17.1 Princip laseru a popis zarizeni

66
69
71
71
74
75
76
77
80
81

83
86
86
88
90
91
92
95
95
95
97
101
101
103
103
103
109
110
110
110
112
115
116
117
119



17.2 zZakladni typy laseri a jejich charakteristika
17.3 Technologické vyuziti plynovych laseru
/igl ELEKTRONOVE SVAROVANT A DEROVANT (F. Cerny)
18.1 Princip elektronového svarovani a popis zarizeni
18.2 Technologické vyuziti metody
/19/ PLAZMOVE SVAROVANT A REZANT (F. Cerny)
19.1 Princip vzniku plazmy
19.2 Popis zarizeni a funkce horaku
19.3 Typy hoFakd a jejich zapojeni
19.4 Technologické vyuziti plazmy
20 VYTVARENT POVRCHOVYCH VRSTEV SPECIALNICH VLASTNOSTI
(F. Cerny)
20.1 Obecna charakteristika
20.2 Rozdéleni jednotlivych technologii a jejich
charakteristika -
21 TEPELNE DELENT MATERIALU (F. Cerny)
21.1 Princip metody a zakladni podminky Fezatelnosti
21.2 Princip a rozdéleni zarizeni
21.3 Technologické vyuziti
21.4 Dalsi pouzivani zplUsoby Fezani kyslikem
22 PAJENT (R. KovaFik)
22.1 ZpUsoby pajent
22.2 Princip pajeni
22.3 Technologie pajenit
23 TEPELNE ZPRACOVANI SVAROVANYCH KONSTRUKCT  (R. Kova¥ik)
23.1 Tepelnd zpracovani pred svarovanim
23.2 Tepelné zpracovani posvarovani
23.3 zakladni zpUsoby tepelného zpracovani svarovych spoju
24 VADY A KONTROLA SVAROVYCH SPOJU (R. KovafFik)
24.1 Vady svarovych spoju
24.2 Kontrola svarovych spoju
24_.3 Nedestruktivni zkouSeni svarovyc.i spojl

POUZITA LITERATURA

120
1l
Il
12%
131
131
131
133
136
138
138

139
151
151
154
155
155
157
158
159
161
165
167
167
168
171
171
177
178
185



