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e 7.1 InZenyrsko-technické vypo¥ty v konstrukei vyrobnich strojd
Brs 7.2 Programové vyhotoveni z oblasti ITV v konstrukinim cviZeni
tvod 3 z obrdbécich stroji
7.2.1 Cherakteristike a vyuZit{ programu ODIAM
1. Hlavnf pochony stupfovité 7.2.2 Charakteristika a vyufit{ programu NPSZ0
SV 18 R 3 7.2.3 Charekteristike a vyu%it{ progremu REMEN
Sy 35 5 T.2.4 Charakteristika a vyuZit{ progremu SROUB
S g 8. Tabulky
SP 25 8
SPFT 16 N 10
R 63 NC 12
FB 40 H,U 13
FAS5V 15
VR 8 16
2. Pohony hlevni plynulé
Revolverovy soustruh 18
SPT 32 NC 21
SPU 40 RC 22
8PS 2/25 NC 24
SPRY 25 NC 27
MC = A 29
MCFH 40 30
3. Pohony posuvi
SPT 16 N 33
SPU 40 KC 35
SPS 2/25 NC 40
SFRY 25 NC 43
MCFH 40, MC - 32 4T
MC - A 48
WXD 100 CNC 52
BHE 40 CNC 53
Kulifkovy Sroub 54
4. Upindni nédstrojd
MCWV 160 55
MC - A 56
5. Revolverové hlavy
SPT 16 N 5T
R R 63 NC 61
SRU 62
AB 80 64
VKR 50 N 67
6. Otofné stoly
NC - otolny stdl k ndstrojovim frézkém n
NC - otofny a nakldp¥ci stdl 73
NC - otofny a nakldpfcf stdl s sutomat, spevhovénim 76
OtoZny stdl kopirovacich frézek 8o
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