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ÚVODEM K DRUHÉMU VYDÁNÍ
První vydání mé knihy „Ocel v pozemním stavitelství" bylo odbornými kruhy přijato velmi 

vlídně a kniha byla v krátké době rozebrána.
Někteří inženýři však se netajili výtkou, o jejíž oprávněnosti nepochybuji.
Vytýkali mi, že při stanovení ploch a momentů setrvačnosti průřezů citoval jsem někde 

pomoc, tabulky Stockel-Hauserovy, ačkoliv máme svého Technického průvodce.
Proto v druhém vydání jsem to opravil; podotýkám však, že stat. veličiny v Techn. průvodci 

nezdají se mi dosti přesnými.
Dále opravil jsem některé tiskové chyby, které mi při prvním vydání unikly.
Konečně stykování ohybového profilu I nahradil jsem výpočtem přesnějším. Vše ostatní zůstává 

beze změny.
Brzy po vydání I. dílu vtrhli do naší republiky Němci, okupovali nás a dusili náš kulturní život.
Tehdy na druhé vydání I. dílu a na vydání II. dílu nebylo ani pomyšlení.
Teprve po našem osvobození pustili jsme se chutě do práce a můžeme nyní svým zájemcům 

předložití i druhé vydání I. dílu. Nechť ho přijmou shovívavě.
Nakonec pokládám za svou povinnost poděkovat všem, kdo mou knihu přijali tak vlídně.
Též můj upřímný dík patří Československým hutím, národnímu podniku, prodejně „Sdružel", 

které velmi ochotně vzaly na svůj náklad druhé vydání I. dílu.
I toto druhé vydání vytiskla vzorně Akciová moravská knihtiskárna Polygrafie v Brně.

V Brně v lednu 1948.

Prof. Ing. Karel Šimek.


