INHALTSVERZEICHNIS

Vorwort

I. Die Eisengul-Warmschweillung
A. Einleitung

1. Wagnis einer groflen Verantwortung bei der Vorbehandlung
schwerer gulleiserner Werkstilicke

2. Ersparnis an Werkstoff, Zeit und Kosten durch GuBschweiung
3. Die unterschiedlichen Merkmale in den Werkstoffarten

B. Der Werkstoff GuBeisen

1. Allgemeines liber Gu3eisen und dessen Verhalten im Betriebe
2. Begriffsbestimmung Rif3 .

. Begriffsbestimmung Bruch . . . . . . .
. Die physikalischen Einflu3groBen bei Ri3 und Bruch
. Uber den Verschleif3 d ok B owm owm e

. Die konstruktiven Eigenschaften des GuBeisens

. Die Festigkeitsarten des Werkstoffes GuBleisen und ihre Be-

einflussung bei Temperaturidnderungen .

Festigkeitsbestimmung / Priifung von GuBeisen / Zugfestigkeit
Warmfestigkeit

8. Gulispannungen und Lunkerbildung-als Folge von Schwindung
Kaltri / Warmri3 / Lunker / _Schw_iﬁ_dfhaﬁf:’

9. Die mechanischen Eigenschaften de§ Werkstoffes GuBeisen
Dampfungsvermoégen / Gleitfihigkeit / Verschlei3festigkeit

10. Die Festigkeitseigenschaften der GuBschweiungen .
Gleiche metallurgische Eigenschaften bei gegossenem und ge-
schweifitem Gufleisen / Begriffsbestimmung ,,Eintauchschweig-
verfahren / Umwandlungen der physikalischen Eigenschaften im
Gufieisen / Schweifien am nicht vorgewirmten GuBstiick / Eisen-
gull und das Thermit-Schweiiverfahren

11. Das Verhalten des GuBeisens bei hoheren Temperaturen .

Wirmevorginge / SchwindmaB und Wachsen / Wandstirken-
empfindlichkeit / GuBeisenanalysen
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C. Die Vorbehandlung der GuBstiicke fiir die SchweiBung

1. Einleitendes Uber Rif3- und Bruchverlauf

2. Zuarbeiten der Rif3- und Bruchkanten

Richtungsverlauf und zwangsmigBiger Bruch / Bruchquerschnitts-
form / MaBhaltigkeit durch Stege

3. Aufstellung und Lage des SchweiB3objektes . .
4. Beurteilung von Rissen und Briichen an GufBeisen . . .

5. Behinderung des Wiarmeiliberganges durch die Werkstoff-
trennung o i,

6. Entfernen aller Nebenteile und Einbau von Hilfswellen

Ausbau aller Stiftschrauben usw. / Einbau von Hilfswellen / Spann-
vorrichtungen
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D. Die Schweillformen fiur GuBlstiucke

1. Allgemeines uber Formenbau

2. Behinderung des Warmedurchflusses durch dle Schwelﬂform
Anordnung des SchweiSformkastens / Schweisformkasten behin-
dert Warmedurchgang / Teilerwirmung an Werkstiicken.

E. Der Aufbau des SchweiBBheizofens

1. Vorbereitungen fiur den Ofenbau
2. Wirtschaftlicher Feuerungsbetrieb .
3. Grof3e und Zuganglichkeit des Ofens

F. Der warm-elektrische Schweillvorgang

1. Beschicken und Anheizen des Ofens .

2. Der Temperaturverlauf beim An- und Abheizen . . . .
Innere GuBspannungen / Spannungsfreiglithen / Weichgliihen
Harte Schweif3stellen / Der Anheizvorgang / Der Abkiihlvorgang
Der Vorgang im Lichtbogen / Das Nachheizen / Die Temperatur-
messung beim Heiz- und Schweilvorgang.

3. Der Stromaufwand
4. Schweillelektroden
5. Hilfsgerate

G. Die Formmittel zum GuBschweillen

1. Formkohleplatten .
2. Formsand — Ton

3. Lehm

4. Stampfmasse

5. Graphitpaste

H. Die Brennstoffmittel fiir die WarmschweiBungen

1. Allgemeines
2. Gaskoks

3. Holzkohle ... .
4. Feuerungstechnische Werte der Brennstoffmittel

J. Priifverfahren und Wirtschaftlichkeit

1. Belastungsprobe als Gewahr ;
2. Wirtschaftlichkeit der Warmsohwelﬁung

K. Ausgefiihrte Warmschweiflungen

1. Werkzeugmaschinen .
a) Bohrwerkstander 2400 kg Gewwht .
b) Blechscherenstiander 6000 kg Gewicht .
¢) Schwerer Exzenterpressenstiander 10000 kg Gewwht :
d) Schwerer Horizontalbohrwerkstidnder mit Emsatzguﬁstuck
geschweil3t .
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2. Hochbeanspruchte Maschinenteile .
a) Zugtraverse einer Tiefziehpresse .

3. Dampfmaschinen .
a) Hochdruck-Dampfmaschlnenzyhnder 4000 kg GeWLCht
b) Dampfhammerstander 14 060 kg Gewicht
c) Dampfturbinen-Oberteil .
d) Dampfmaschinenrahmen 5000 kg Gewmht

4. Kraftmaschinen . .
a) Dieselmotorrahmen 6000 kg Gewmht

b) Zweiteiliges Turbinen-Zahnrad 18 000 kg Gewmht :
c¢) Schiffsdieselmotor i 4 .

II. Die kalt-elektrische Gubleisenschweillung

1. Begriffsklarstellung
a) Gasschweilung :
b) Llchtbogenschwelﬁung :
. Der Schmelzvorgang Stahl und Guﬁelsen im L1chtb0gen
. Die metallurgischen Eigenschaften lichtbogengeschweillten
Stahles auf Gulieisen .
. Die Festigkeit von elektrlsch-kaltgeschwaﬁtem Guﬁelsen
. Das Hilfsverstiftungsverfahren . ;
. Verbindungsschienen, Laschen und Anker :
. Das Metallisieren der Werkteilkanten vor dem Schwe1ﬁen

IV
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I11. Sonderfille von GuBschweillungen

A. SchweiBBfahigkeit

1. Der metallurgische Vorgang .
2. Das Wachsen von Gulleisen .
3. Werkstoffprufung auf Schwemfamgkelt
4, Verdorbener Werkstoff B @

B. Grenzfille von GullschweiBungen

1. Riemenscheibe von 3000 mm Durchmesser .
2. Schwungrad von 4330 mm Durchmesser :
3. Laufradkranzscheibe von 1700 mm Durchmesser

C. Bauliche Werkteﬂanderung durch erfahrenes Els'enguﬁ-
Schweillen

IV. Das Schweilien von Stahlgul}

1. Die Schweil3fahigkeit des Stahlgusses

2. Vorarbeiten bei StahlgulBschweilungen

3. Die Technik der Ausfiihrung :

4. Verbesserung der Wirtschaftlichkeit des Arbeltsverfahrens

V. Der Werkstoff Tempergull

1. Was ist Tempergul3? . .

2. Die mechanischen E1genschaften des TemperguB

3. Die Schweil3fahigkeit von Tempergull . .

4. Der WarmeeinfluB auf den Werkstoff Temperguﬁ be1m
Schweil3en . o b & A& B ‘W W E ¢ id
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VI. Grundregeln fiir das Schweillen von Eisenguff 193

VII. Betriebsvorschriften fur den Gas- und
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VIII. SchluBwort 205
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